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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств

1.1 Область применения
Фонд оценочных средств (ФОС) предназначены для контроля и оценкиобра- 

зовательных достижений обучающихся, освоивших программуОП .04.Допуски 

итехнические измерения по профессии15.01.05 Сварщик (ручной и частичноме
ханизированной сварки (наплавки)и включают контрольные материалы для про- 

веденияпромежуточной аттестациивформедифференцированного зачета. 

Областьпримененияконтрольно-оценочныхсредств:

Программаучебнойдисциплиныможетбытьиспользованавдополнительномпро

фессиональномобразова-

нии(впрограммахповышенияквалификацииипереподготовки)ипрофессиональной под- 

готовкепо профессиирабочих по-

ОП15.01.05Сварщик(ручнойичастичномеханизированнойсварки(наплавки).

1.2. Местодисциплинывструктуреосновнойпрофессиональнойобразовательнойпрогра 
ммы:

ОП.04.Допуски и технические измерения входит в общепрофессиональный цикл.

1.3. Цели и задачи дисциплины-требования к результатам освоения дисциплины:

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

контролировать качество выполняемых работ.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 
допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.

4



2 Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке

Результаты обуче-
ния(освоенныеумения,усвоенныезнан
ия)

Формы и методы контроля и оцен- 
кирезультатовобучения

1

Умения:
2

подсчитыватьпредельные размеры и величину 
допуска размера по заданным

номинальномуразмеруипредельнымоткло
нениям

практические заня- внеаудиторная 
тия,самостоятельнаяработа

определятьгодностьдействительногоразмераподанн  
ым чертежа, определять характер 
сопряженияпутемподсчетанаибольшегоинаименьше 
гозначениязазоровилинатяговподаннымчертежаи 
сопряжения.

практические заня- внеаудиторная 
тия,самостоятельнаяработа

находитьвсправочныхтаблицахпредельныеотклонен 
ия и подсчитывать предельные размеры  
позаданнымноминальномуразмеруиобозначениюпо 
лядопускаотверстияиливаланачертеже, читать 
обозначенияпосадокначертеже.

практические заня- внеаудиторная 
тия,самостоятельнаяработа

определять обозначе- на чертеже
по ниюоткло- вид 

допускаемого нения расположения 
поверхности

практические заня- внеаудиторная 
тия,самостоятельнаяработа

определятьповыданномусредствуизмеренияцену
деленияшка-
лы,диапазонпоказанийилидиапазонизмерений.
Знания:

практические заня- внеаудиторная 
тия,самостоятельнаяработа

определение взаимозаменяемости деталей машин 
иее виды

контрольная рабо- внеаудиторная 
та,самостоятельнаяработа

определение номинального и действительного 
размеров,действительногоотклонения

контрольная работа, практические занятия, 
внеаудиторнаясамостоятельнаяработа

определение предельных размеров и предельны- 
хотклонений

практическиезаня-
тия,практическиезанятия,внеаудиторнаясамостоя
тельнаяработа

определениедопускаразмераивидырасположения 
его полянасхеме

практические занятия, внеаудиторная 
самостоятельнаяработа

определение зазора, натяга, посадки; груп- 
пыпосадок

контрольная работа, практические заня- 
тия,внеаудиторнаясамостоятельнаяработа

обозначениеполейдопусковотверстий,валови
посадокначертежах

контрольная работа, практические занятия, 
внеаудиторнаясамостоятельнаяработа

обозначения ш ероховатости поверхности  
начертеже

контрольнаяработа,практическиезанятия,

определениепогрешностиизмеренияиее
составляющих

контрольнаяработа,практическиезанятия,

различиемеждуценойделенияиинтерваломделен
ияшкалы

практическиезанятия

различиемеждупогрешностьюсредстваизмерения
ипогрешностьюизмеренияэтимсредством.

практическиезанятия

понятиео мерах, их рольвмашиностроении практическиезанятия
назначениештангенинструментов практические занятия, выполне- 

ниеиндивидуальныхпроектных заданий
читатьпоказанияпошкалештангенинструментов практическиезанятия

5



3. Пакет экзаменатора

3.1 Условия проведения -дифференцированный зачет

Количество вариантов для экзаменующегося -  2 варианта Время выполнения заданий -  90 
минут

Требования к содержанию, объему, оформлению и представлению контрольных заданий (два 
варианта) в виде тестовых заданий, состоящих из 15 вопросов с одним или несколькими ва
риантами ответов.

Условия приема контрольных заданий преподавателем -  наличие удовлетворительной атте
стации по дисциплине.

3.2 Порядок подготовки и проведения аттестации:

С перечнем вопросов, формой и процедурой проведения экзамена студент должен быть оз
накомлен в течение первых двух месяцев от начала обучения.

К дифференцированному зачету допускаются студенты, имеющие аттестацию по дисципли
не за весь период обучения.

Тестовые задания (далее задания) выполняются всей группой обучения 
одновременно.

Задания выполняются на отдельном бланке ответов и оформляются по образцу.

По мере выполнения, задания сдаются преподавателю и в присутствии студента, преподава
тель проверяет задание и выставляет оценку за выполненное задание.

Итоговая оценка формируется, учитывая оценки аттестации за учебный год и за выполнен
ное задание.

Если студент получает неудовлетворительную оценку, то пересдача назначается на другой 
день, учитывая незанятость студента.

3.3 Критерии и система оценивания

КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ В 5- БАЛЬНОЙ СИСТЕМЕ

«2 » -  ДО 6 БАЛЛОВ 
«3» - 7-9 БАЛЛОВ 
«4» - 10 -13 БАЛЛОВ 
«5» - 14- 15 БАЛЛОВ
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4. Пакет экзаменующегося

4.1 Вопросы для подготовки к промежуточной аттестации.
1. Как называется вид взаимозаменяемости при котором любая деталь из 
партииможетбытьпоставленанасоответствующееместобезподгонки?
2. Верно ли утверждение, что основным источником появления отклонений 
отзаданныхразмеровиформы изделий являютсяпогрешности
3. Действительныйразмер-это...
4. Чтоназываютдопускамразмера
5. Посадка- это
6. Какоеизобозначенийсоответствуетверхнемуотклонениюотверстия:
7. Всепогрешностиизготовленияизделийможносвестикследующим:
8. Зазор- это
9. Укажитевеличинудопускадляразмера56±0,15
10. Дляваласразмером58+0,013найдитегодныеразмеры
11. Для наружного элемента детали: если действительный размер окажется боль- 
шенаибольшегопредельного размерато:
12. Для какой из посадок характерно условие: Наибольший предельный раз- 
меротверстияменьшенаименьшего предельногоразмеравала
13. Дляразмера55±0,016выбратьвариантрасположенияполядопуска
14. Попредложеннойсхемерасположенияполейдопусковопределитетиппосадки
15. По предложенному описанию соединения выберите посадку: неразъемноесое- 
динение, препятствующее относительному перемещению соединяемыхдеталей- 
поддействиемосевых сил
16. Верно ли утверждение, что измерение -  это нахождение значения 
физическойвеличиныопытнымпутемспомощьюспециальныхтехническихсредств
17. Как называется инструмент предназначенный для контроля различ- 
ныхповерхностей
18. Ценаделения-это
19. Плоскопараллельныеконцевыемерыдлиныпредназначеныдля
20. Из предложенных вариантов выберите метод измерения, при котором значе- 
ниевеличиныопределяютпо отсчетномуустройству
21. Штангенглубиномерпредназначендля
22. Микрометрическийнутромерпредназначендля
23. Калибры-это
24. Дополнитеутверждение:
25. Скакойцельюмикрометрснабжентрещоткой?
26. Какой размерустановленнашкале?
27. Прочитайте размер угломера
28. Установите соответствие
29. Установите соответствие
30. Определите правильную строку:
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4.2 Тестовое задание для дифференцированного зачета

Вариант№»1
1. Как называется вид взаимозаменяемости при котором любая деталь из 
партии можетбытьпоставлена на соответствующееместобезподгонки?
а)неполная б)полная
2. Верно ли утверждение, что основным источником появления отклоне
ний от заданныхразмерови формыизделийявляютсяпогрешности
а)да б)нет
3. Действительныйразмер-это...
а) размер,полученный врезультатерасчетов
б) минимальный размер, при котором де
таль еще годнав)размер элемен- 
та,установленныйизмерением
4. Чтоназываютдопускамразмера
а) разностьмежду нижнимиверхнимотклонением
б) разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами или 
алгебраическаяразностьмежду нижнимиверхнимотклонением
в) разностьмеждунаибольшиминормальными размерами
5. Посадка-это
а) характерсоединениядеталей при которомобразуютсякакзазоры,так и натяги
б) характер соединения двух деталей, определяемый разностью их раз
меров до сборкив)соединениеваласотверстием
6. Какоеизобозначенийсоответствуетверхнемуотклонениюотверстия:
а ^  6)E1 в) ES
7. Всепогрешностиизготовленияизделийможносвестикследующим:
а) погрешности размеровиформы
б) погрешности взаимногорасположенияиразмеров
в) погрешности размеров, геометрическойформы взаимного расположения поверхно- 
стей,шероховатостей
8. Зазор-это
а) разностьразмеровотверстияи вала
б) разность между размерами отверстия и вала до сборки, если размер отверстия 
больше размеравала
в) разностьмеждусопрягаемыми поверхностями
9. Укажитевеличинудопускадляразмера56±0,15
а)0,30 б)0 в)0,15
10. Дляваласразмером58+0,013найдитегодныеразмеры
а)58,000; 6)58,016; в)58,019; г)58,012; д)57, 984
11. Для наружного элемента детали: если действительный размер 
окажется большенаибольшегопредельного размера то:
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а)

а)детальгодна б)брак неисправимыйв)брак исправимый
12. Для какой из посадок характерно условие: Наибольший предельный 
размер отверстияменьшенаименьшегопредельногоразмера вала 
а)посадкасзазором б)посадкаснатягом в)переходнаяпосадка
13. Дляразмера55±0,016выбратьвариантрасположенияполядопуска

в)

£

б) г)

14. Попредложеннойсхемерасположенияполейдопусковопределитетиппосадки

£
Отверстие

Вал

а)посадкасзазором б)посадкаснатягом в)переходная посадка

15. По предложенному описанию соединения выберите посадку: неразъемное 
соединение,препятствующее относительному перемещению соединяемыхдета- 
лей под действием осевыхсил
а) посадка с наименьшим гарантированным 
зазоромб) посадка с умеренным гарантиро
ванным натя-
гомв)посадкасбольшимгарантированнымнатяг
ом
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Вариант№»2
1. Верно ли утверждение, что измерение -  это нахождение значе
ния
физическойвеличиныопытнымпутемспомощьюспециальныхтехн
ическихсредств?
а)да б)нет
2. Какназываетсяинструментпредназначенныйдляконтроляразличныхповерхностей
а)мера б) калибр
3. Ценаделения-это
а) разность величин соответствующих двум соседним отметкам шкалы 
средств измеренияб)расстояниемежду двумя соседнимиотметкамишкалы
в) разностьдвухпоказаний шкалы
г) расстояниемеждуосями двухсоседних отметок
4. Плоскопараллельныеконцевыемерыдлиныпредназначеныдля
а)контроляинструмента б)проверкиточностиинструмента
в)передачиразмеровот эталонак изделию г)определенияклассашероховатости
5. Из предложенных вариантов выберите метод измерения, при котором зна
чение величиныопределяютпо отсчетному устройству
а)прямой б)непосредственной оценки в)контактный

г)сравнениясмерой
6. Штангенглубиномерпредназначендля
а)измерениенаружных поверхностей б) измерение внутренних
поверхностейв)разметки деталей г)измерения глубиныот-
верстий ипазов
7. Микрометрическийнутромерпредназначендля
а)абсолютныхизмерений наружныхразмеров б) абсолютных измере
ний внутреннихразмеров
в)абсолютныхизмерений глубинотверстий г)абсолютныхизмерений высотвысту-
пов
8. Калибры-это
а) жесткие средства контроля применяемые для определения год
ности размеровб)устройство предназначенноедля измеренияфор- 
мыиразмеровизделий
в) устройствопредназначенноедляконтроля формыизделий
г) устройствопредназначенноедляизмеренияэлементовдеталей машин
9. Дополнитеутверждение:
концеваямера-это мера,изготовленнаяввиде______1___ прямоугольногосеченияс
двумя____2____взаимно_____ 3____измерительными поверхностями, обладаю
щими свойствамипритираться
а) 1 -меры;2 -плоскими;3 -перпендикулярными
б) 1-бруска;2 плоскими-; 3 -параллельными
в) 1-бруска;2 -плоскими; 3 -перпендикулярными
г) 1 -прямоугольника; 2-  плоскими; 3 -параллельными
10. Скакойцельюмикрометрснабжентрещоткой?
а) для удобстваизмерений в)для установки наноль
б) преобразующееустройствог)для ограниченияизмерительногоусилия
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11. Какойразмерустановленнашкале?

а)61,1мм б)61,5мм в)61, 6мм г)61,4 мм

6 7 а
J ill I JlLllMU'Lnд)61 1 и

| Ь.
! п 1 ITГ

12. Прочитайтеразмеругломераа)39.26' б)39. 23 ' в)39. 24 '

13. Установитесоответствие

г)39. 22'

№элеме
нта

Устрой
ство

Правиль-
ныйответ

1 А Губкидляизмерениявнутреннихповерхностей
2 Б Шкала нониус
3 В Подвижнаярамка
4 Г Линейкаглубиномера
5 Д Винтдляфиксациирамки
6 Е Шкаланалинейкештанги
7 Ж Г убки дляизмерениянаружных размеров
8 З Линейкаштанга
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14. Установитесоответствие

№элеме
нта

Устрой
ство

Правиль-
ныйответ

1 А Пятка
2 Б Барабан
3 В Скоба
4 Г Стебель
5 Д Микрометрическийвинт
6 Е Трещотка
7 Ж Стопор
8 З Корпустрещотки

15. Определитеправильнуюстроку: 
Индикаторчасовоготипапредназначендля:
а) измеренияразмеров
б) контроля отклонений от заданной геомет
рической формыв)контроля отклоненийрас- 
положения поверхностей
г)всеперечисленныевариантыответовправильные

КРИТЕРИИОЦЕНИВАНИЯУЧАЩИХСЯВ 5 -БАЛЬНОЙСИСТЕМЕ

«2»-ДО6БАЛЛОВ 
«3»-7-9БАЛЛОВ 
«4»-10- 13БАЛЛОВ 
«5»-14-15БАЛЛОВ
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ЭТАЛОНОТВЕТОВ(1вариант)
№вопроса

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
№ответа

б а в б б в в б а а,г в б а в в

ЭТАЛОНОТВЕТОВ(2вариант)
№вопроса

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
№ответа

а б а в б г б а б г в а г

Вопрос13 Вопрос14
№элемента Вариантответа Вариантответа
1 А В
2 В А
3 Д Д
4 З Ж
5 Г Г
6 Е Б
7 Б З
8 Ж Е
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Бланкответов
Тестовыезаданиядлядифференцированногозачета 

ОП15.01.05«Сварщик(ручнойичастичномеханизированнойсварки(наплавки)» 
ОП.04Допускиитехнические измерения

1вариантгруппа№__________ФИО

№вопроса
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

№ответа

КРИТЕРИИОЦЕНИВАНИЯУЧАЩИХСЯВ 5 -БАЛЬНОИСИСТЕМЕ 
«2»-ДО6БАЛЛОВ «3 »-7-9 БАЛЛОВ «4»-10-13 БАЛЛОВ «5»-14-15 БАЛЛОВ 
Количествобаллов___________Оценка__________Подписьпреподавателя ____________

Бланкответов
Тестовыезаданиядлядифференцированногозачета 

ОП15.01.05«Сварщик(ручнойичастичномеханизированнойсварки(наплавки)» 
ОП.04Допускиитехнические измерения

2вариантгруппа№_________ ФИО.

№вопроса
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

№ответа

КРИТЕРИИОЦЕНИВАНИЯУЧАЩИХСЯВ 5 -БАЛЬНОИСИСТЕМЕ 
«2»-ДО6БАЛЛОВ «3 »-7-9 БАЛЛОВ «4»-10-13 БАЛЛОВ «5»-14-15 БАЛЛОВ 
Количествобаллов___________Оценка__________Подписьпреподавателя ____________
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